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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model TW1000
Capacities Standard bolt M22 - M30
High tensile bolt M22 - M24
Square drive 25.4 mm
No load speed (min™) 1,400
Impacts per minute 1,500
Max. fastening torque 1,000 N'm
Overall length 382 mm
Net weight 8.8 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,s) : 103 dB (A)

Sound power level (Lya) : 114 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (an) : 17.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Impact wrench safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4.  Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace strict
adherence to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A\ CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part (A) of the switch trigger for clockwise or
the upper part (B) for counterclockwise. Release the
switch trigger to stop.

ASSEMBLY

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (auxiliary handle)

» Fig.2: 1. Side grip 2. Groove

Fit the side grip into the groove on the hammer case
and fasten securely.

The grooves for the side grip installation are located in
two positions. Install it at the proper position according
to your work.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts.
An incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.3: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.

» Fig.4: 1.0O-ring 2. Pin
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OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figure.

High tensile bolt
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Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or nut.
Turn the tool on and fasten for the proper fastening time.
NOTE:

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.

. Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job,
always perform a test operation to determine the

proper fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.
1. Voltage

Voltage drop will cause a reduction in the fastening torque.
2. Socket

. Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt

. Even though the torque coefficient and the class
of bolt are the same, the proper fastening torque
will differ according to the diameter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

&

The use of the universal joint or the extension
bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

A cCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.5: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Remove the protector. Use a screwdriver to remove the
brush holder caps. Take out the worn carbon brushes,
insert the new ones and secure the brush holder caps.
» Fig.6: 1. Protector

» Fig.7: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Extension bar

. Side grip

. Socket

. Plastic carrying case
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TW1000
[LiameTp cBepaniHHs CraHpapTHuii 6ont M22 - M30
BucokomiLiHuin Gont M22 - M24
KBagpaTHa BUKpyTKa 25,4 mm
LBMaKicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs! (XB™') 1400
Ypapis 3a XBUNUHY 1500
MakcumarnbHUii MOMEHT 3aTAryBaHHs 1000 H'm
3aranbHa goBXuHa 382 mm
Yucra Bara 8,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok TpuBae be3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT Npu3HaveHo Ans KpinneHHs 6onTiB Ta raiok.

[xeperno XUBMeHHs
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaT nuile Ao axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb WyMy 3a wwkanoto A y TMINOBOMY BUKOHaHHI,
BU3HaYeHui1 BianosiaHo o EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lya): 103 b (A)
PiBeHb 3ByKk0BOi NOTYXHOCTi (Lwa): 114 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS AS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LWyMy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATS MONepPeAHbOro OLiHIOBaHHS
BMNUBY.

A\ OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sia ymos
BUKOPUCTaHHA piBeHb WYMYy nif Yac pakTUyYHOT
PO6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHsA BibpaLii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaE TN getani, Wwo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHST: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
pPo6GoYOro UMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenunynHa Bibpaii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCMMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaaa
Bi6pauisi (an): 17,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
6yno BMMIpsHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANs NonepefHbOoro
OLjiHIOBaHHS BNMMBY.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po60THN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBae TUN getani, Wo
o6pobneThes.

A OMNEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANoOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi cKnaaosi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHpaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadito Npo BiANOBiAHICTb cTaHAapTam €C Hase-
neHo B [logaTky A 0o Uiel iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

GHEKTPOiHCprMeHTaMVI

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepekeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/

abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HaYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpomMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuMii
€nNeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepexeHHA NpPo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
YAAPHUM rankoBEPTOM

1. TpumanTe enekTponpunag 3a npusHaveHi gna
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AIKOi KPiNUNbHUI BUPI6 MoXe 3ave-

NUTKU CXOBaHy NPOBOAKY abo BMacHUI WHYP.
TopkaHHs KpinunbHUM BUpoBoM ApoTY nig Hanpy-
roto MoXe Npu3BecTH [0 nepefaBaHHs Hanpyru
[10 OTOfIeHNX MeTaneBux YacTVH IHCTPyMeHTa Ta
[10 YpPaXXeHHs onepatopa enekTpUYHNM CTPYMOM.

2. Kopuctyintecs 3aco6amm 3axvMcTy opraHiB cnyxy.

3. MNepepn BCTaHOBNEHHAM peTenbHO NepeBipaAnTe
yAapHY rofioBKy LI0A0 3HOLLEHHS, TPilLMH abo
NOLUKOMKEHHS.

4.  TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkaiTecs pykamu getanemu, wo
obGepTaloTbCs.

6. OO6oB’siI3kOBO 3abe3neyTe HagilHy onopy.

MpyW BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPyMEHTOM Ha
BWUCOTi NepeKoHanTecs, Lo BHU3Y Hikoro
HeMae.

7. HanexHui MOMEHT 3aTAryBaHHA Moxe Biapi3-
HATUCSA 3anexHo Bif Tuny Ta po3mipy 6onra.
MepeBipANTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a JOMNOMO-
rolo AVHaAMOMETPUYHOIO Krtoya.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBIAHUX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHSA NpaBun TexHiku 6e3nekun, BUKNageHnx y
uin iHCTPYKLii 3 ekcnnyaTadii, MoXe NnpusBecTn Ao
CepNo3HMX TPaBM.

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif MEpexi.

[is BUMukKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuii BMukay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKada
HOpMasibHO CnpaLboBYE i NICNSA BiAMyCKaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

. HanpsiMok 06epTaHHsi MOXHa MiHATU nnLe
nicns NOBHOT 3yMUHKN iHCTPYMEHTY. 3MiHa
HanpsIMKy A0 3YMUHKK IHCTPYMEHTY MOXe crpu-
YWHUTU NOLUKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Mepemukay € Tymbriepom, wwo 3abesnedye obepTaHHsA
no abo NpoT¥ roanHHMKOBOT CTPINkK. [Ans Toro. wo6
3anyCTUTU iIHCTPYMEHT, CIify HATUCHYTU Ha HIDKHIO
YacTuHy (A) Kypka BMUKaya ans obepTaHHs no roguH-
HWKOBIV cTpinui abo BepxHio YacTuHy (B) - ans obep-
TaHHS NPOTN FOAUHHUKOBOI CTPINKW. [N 3ynuHeHHs
po6OTY KYPOK Cnif BiANYCTUTK.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK LLOCb BCTAHOBIIOBATY Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

YcTtaHoBKa 6OKOBOI PYKOSITKU

(nopaTkoBa pyKosiTKa)

» Puc.2: 1. Bokosa pykosTka 2. [1a3

BcTaBTe 6okoBy pyuKy B Na3 Ha Kopnyci raikokpyTa Ta
HaginHo 1T 3aTArHITL.

Masu ana BctaHoBNEHHs GOKOBOI PyyYkM po3TaLLlOBaHi
y ABOX MONOXeHHsIX. BcTaHoBITh 1T y HanexHomMy nono-
)KEeHHi BiAMOBIAHO A0 POGIT, L0 BUKOHYKOTLCS.

Bubip BipHOro knro4a

Cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBATU KIHOY BipHOTO po3Mipy
ans 6onTiB Ta ranok. Knioy HeBipHOro po3Mipy nNpu3Bo-
ANTb 4O HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY 3aTAary-
BaHHSA Ta/abo nowkomkeHHs 6onTta abo raku.
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BcTaHoBrneHHA abo 3HATTA Knro4va

A OBEPEXHO:

. 3aexaun nepesipsanTe, Wwob npunag 6yB BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWIA Bif CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HsIM @B0 3HATTAM KIova.

» Puc.3: 1. Kniou 2. LLUniHaenb

[Ona knroya 6e3 Kinbusa ylWinbHeHHA
Ta WNUINbKWU.

[nsi BCTAHOBMNEHHS KMova MOoro crif HaCyHyTW Ha LWMiH-
nenb iHCTpymeHTa, Wwob BiH 3abnokyBaBcs.
[nsi 3HATTS KMKoYa Moro cnifg NpocTo CTATHYTU.

IOnsa knwoya 3 KinbueMm yLinibHeHHA Ta
LUNUIbKOIO.

BuTarHiTh KinbLe yWinbHeHHs 3 nasa B KNiovi Ta BUTATHITb
LINUnbKy 3 Kntoya. MocTaBTe KMoy Ha LUNIHAENb HCTPYMEHTa
TaKkvM YnHOM, W06 Koy ByB CyMilLieHuI 3 OTBOPOM Ha KOBaAmi.
BcTasTe WNunbKy Yepes oTBip B kntodi Ta kosaani. MotiM nosep-
HiTb KinbLie yLLinbHEeHHs B NOYaTKOBE MOMNOXEHHS Ha nasy knova
ans cikcauii wnmunbku. ns Toro, W6 3HATH KoY, BUKOHaNTe
npoLeaypy 10ro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.4: 1. KinbueBe ywinbHeHHs 2. LWtudt

3ACTOCYBAHHHA

HanexHa BennuMHa MOMEHTY 3aTsiryBaHHsi Moxe ByTu pi3-
HOI0 B 3anexHocTi Big Tuny abo posmipy 6onta, matepiany
neTani, Wo KpinuTbea Ta iH. CniBBigHOLLEHHS! MK MOMEHTOM
3aTAryBaHHs Ta YacoM 3aTAryBaHHs NokasaHe Ha MartoHKy.

BucokomiuHuim 6ont
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Yac 3akpinneHHs (c)

MiuHO TpYMatoym iIHCTPYMEHT po3TallyinTe NOoro Ha
ravili abo 6onTi. YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta BUKOHaAWTE
3aTAryBaHHsA NPOTArOM BiANOBIAHOMO Yacy.

NPUMITKA:

. IHCTPYMeHT cnig cTpyMaTt NpPsiMo BiAHOCHO
6onTa abo raku.
. HagmipHuii MOMEHT 3aTsiryBaHHSA MOXeE MOLLKO-

autu 6onT/ranky abo kntod. MNMepen noyaTkom
po6oTu cnig 3aBxav pobuTtn NpobHy onepaldlito,
106 BU3HAUNTK HANEXHWIN Yac 3aTAaryBaHHs
6onTa abo ranku.

MoMmeHT 3aTsiryBaHHs 3anexuTb Bif 6aratbox akTopis,
BKIIIOYao4uM HacTynHi. Micna 3ataryBaHHA cnig 3aBxaun
nepeBipsTY MOMEHT 3aTSAryBaHHs AMHaMOMETPUYHOIO
Knova.

1. Hanpyra
[Mepenap Hanpyrv Npu3BoAuTL A0 NocnabneHHs
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

2. Knioy
. FAKLIO He BUKOPUCTOBYBATH K104 BiPHOTO

PO3Mipy, Lie MOXe NPU3BeCTUN [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

. BuKoprCTaHHS 3HOLLIEHOTO KItoya (3HOC
Ha KiHUSAX LWecTurpaHHvka abo kBagparta)
Npu3BOAUTL A0 NOCNabneHHs MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3. bont
. Xoua koedpiLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa

MOXYTb ByTV OQHAKOBMMU, HANEXHWUIA
MOMEHT 3aTAryBaHHsi MOxe GyTU pi3HUM B
3anexHocTi Bif giameTpa 6onTa.

. Xoya giametpu 6onTiB MOXYTb ByTH OfHaKO-
BVMW, HANEXHWA MOMEHT 3aTAryBaHHSA MOXe
6yTI pi3HMM B 3aneXHOCTI BiA koediLlieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBXuHu bonTa.

4.  BuKOpWCTaHHS yHiBepcanbHoro 3'egHaHHs abo
nodoBXyBaya AeLLO 3HWXKYE CUNy 3aTaryBaHHs
yaapHoro ravikokpyTa. Lle cnig komneHcysatu
LUMSIXOM 3aTAryBaHHs NpOTSIroM JOBLLOTO Yacy.

5. Te, B AKOMY MONOXEHHI AN 3arBUHYYBaHHSA TpU-
MatoTbCs IHCTPYMEHT abo AeTarb, TakoX BMMBae
Ha MOMEHT 3aTSAryBaHHS.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepea TMM, SIK OFMSHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepeKkoHanTecs, LWo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiQKMIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigXKyBad, CnupT Ta NoAibHi pe4yoBuHM.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXE NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aecopmallii Ta NosBK TPILLUH.
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3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.5: 1. ObmexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsAnTe BYTiNbHI LLiTKN.
3amiHtoiTe X, KOnmn 3HOC csirae rpaHNYHoI BiAMITKU.
ByrinbHi LWiTKM NOBWHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TCb Y wiTkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
061ABI BYrinbHi WiTkn. BukoprcToByiiTe NnuLle ogHaKoBi
BYFiNbHI LLITKN.

3HiMiTb NpoTeKTOp. 3HIMITb KPULLKY AepXaka LiTKK

3a I0MOMOrO0 BUKPYTKW. SHIMIiTb 3HOLLIEHi rpadiToBi
LLiTKM, BCTaBTE HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNaykn Tpumaya
LLITOK.

» Puc.6: 1. T[lpotekTop

» Puc.7: 1. Kosnayok witkoTpumaya 2. BukpyTka

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06cnyroByBaHHs a6o
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nuwe ctaHdapTHi 3anyactnHmn "Makita".

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeHO0BaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onwmcaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaradii.
BukopucTaHHsa AIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagaas Moxe CnpuyYvHUTL TPaBMyBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NWLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTK Aonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MopoexyBsay

. BokoBa pyuyka

. Krntou
. lMnacTmacosa Banisa 4ns TpaHCNopTyBaHHSA
NPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTV CnncKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa ik CTaHAapTHe Npu-
naaas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model TW1000
Wydajnosé Sruba zwykta M22 - M30
Sruba o wysokiej wytrzymatosci M22 - M24
Gtowica kwadratowa 25,4 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 1400
Liczba udaréw na minute 1500
Maks. moment dokrecania 1000 N'm
Dtugos¢ catkowita 382 mm
Cigzar netto 8,8 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania $rub i
nakretek.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 103 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 114 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem

maksymalnych mozliwosci narzedzia

Emisja drgan (an): 17,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana wartos$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpiecznej
eksploatacji klucza udarowego

Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych element ztagczny moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycz-

nej lub wiasnego przewodu zasilajgcego.
Zetknigcie elementéw ztgcznych z przewodem
elektrycznym znajdujgcym sie pod napigciem spo-
woduje, ze odstonigte elementy metalowe narze-
dzia réwniez znajda sig pod napieciem, grozac
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

-

2. Nosi¢ ochronniki stuchu.

3.  Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie gniazdo udarowe pod katem zuzy-
cia, peknig¢ lub uszkodzen.

4.  Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

5. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

6. Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie

dla nég.

W przypadku pracy na pewnej wysokosci
upewni¢ sig, ze na dole nie przebywaja zadne
osoby.

7. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci sruby. Moment dokre-
cenia nalezy sprawdzac¢ za pomoca klucza
dynamometrycznego.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Spust przetgcznika

APRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

. Kierunek obrotéw zmienia¢ jedynie po catko-
witym zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem elektro-
narzedzia moze spowodowac jego uszkodzenie.

Przetacznik dziata w obie strony, co umozliwia uzyska-
nie zaréwno obrotéw w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, jak i w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazowek zegara. Aby uruchomic¢ narzedzie,
pociagnij za dolng czegs$¢ (A) jezyka spustowego prze-
tacznika, aby uzyskac¢ obroty w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara lub gérng czes¢ (B), aby
uzyskac obroty w kierunku odwrotnym do ruchu wska-
zowek zegara. W celu zatrzymania urzgdzenia wystar-
czy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego

(rekojesé pomocnicza)

» Rys.2: 1.Uchwyt boczny 2. Bruzda

Dopasuj uchwyt boczny do rowka na obudowie narze-
dzia i dokre¢ go solidnie.

Rowki przeznaczone do montazu uchwytu bocznego
znajdujg sig w dwoch pozycjach. Zamontuj uchwyt w
prawidtowej pozyciji, stosownie do rodzaju pracy, ktérg
chcesz wykonac.

Wybierz prawidiowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamigtaj o
dopasowaniu rozmiaru gniazda. Gniazdo o niewtasci-
wym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i nieréwno-
miernego momentu dokrecania i/lub uszkodzenia $ruby
lub nakretki.
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Montaz i demontaz gniazda

A\PRZESTROGA:

. Przed przystgpieniem do montazu lub demon-
tazu gniazda zawsze upewnij sig, czy urzgdze-
nie jest wytgczone i odtgczone od zasilania.

» Rys.3: 1. Gniazdo 2. Kowadetko

Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku

Aby zamontowac¢ gniazdo, wepchnij je na kowadetko
tak, aby zaskoczyto na swoim miejscu.
Aby wyjgc¢ gniazdo, nalezy je po prostu wyciggnac.

Dla gniazda z pierscieniem O i
wtykiem

Wysun pierécien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka narze-
dzia tak, aby otwor gniazda byt wyréwnany z otworem
kowadetka. Wsun wtyk w otwér gniazda i kowadetka.
Nastepnie przywrd¢ pierscien O do pozycji poczatkowej
w rowku gniazda, aby zablokowa¢ wtyk. Aby zdemon-
towac gniazdo, nalezy w odwrotnej kolejnosci wykonac¢
procedurg montazu.

» Rys.4: 1. Pierscien O 2. Sworzen

DZIALANIE

Odpowiedni moment dokregcania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu dokre-
cania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.

Sruba o wysokiej wytrzymatosci
N-m
1000 —
M24
o 800 — M24
& M22
[&]
o
S 600 - M22
©
k=
(0]
§ N
S 400
200
| | | | |
0 1 2 3 4 5
Czas dokrecania (S)

Trzymaj mocno narzedzie i umie$¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wigcz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokregcania.

WSKAZOWKA:

. Narzedzie powinno by¢ skierowane na wprost
$ruby lub nakretki.

. Nadmierny moment dokrecania moze uszkodzi¢
Srube/nakretke lub gniazdo. Przed przystapie-
niem do pracy zawsze wykonaj probng operacje
wkrecania, aby ustali¢ wiasciwy czas wkrecania
dla danej $ruby lub nakretki.

Na moment dokrgcania ma wptyw wiele czynnikéw,
w tym nastepujgce. Po dokreceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomocg klucza
dynamometrycznego.
1. Napiecie
Spadek napigcia powoduje zmniejszenie
momentu dokrecania.

2.  Gniazdo
. Uzycie gniazda o niewtasciwym rozmia-
rze powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.

. Zuzyte gniazdo (zuzycie na koncu szescio-
katnym lub kwadratowym) powoduje zmniej-
szenie momentu dokrecania.

3. Sruba

. Nawet jesli wspotczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wtasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.

. Nawet jesli srednice $rub sg takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz
od dtugosci $ruby.

Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka

przediuzajgcego moze nieco zmniejszy¢ moment

dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnaé
nalezy dokrecac $rube lub nakretke przez diuzszy
czas.

5.  Sposoéb trzymania narzedzia lub materiat, z kté-
rego wykonany jest skrecany element w miejscu
przykrecania, majg wptyw na wielko$é momentu.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
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Wymiana szczotek weglowych

» Rys.5: 1.Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowaé wylacznie identyczne szczotki
weglowe.

Zdejmij ostone zabezpieczajgcg. Za pomoca $rubokreta
$ciggna¢ nasadki opraw szczotek weglowych. Wyjaé
zuzyte szczotki weglowe, wsadzi¢ nowe i zatozy¢
ponownie nasadki opraw szczotek.

» Rys.6: 1. Osftona

» Rys.7: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

APRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkoéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowac akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegotowych
informaciji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Drazek przediuzajacy

. Uchwyt boczny

. Gniazdo

. Walizka z tworzywa sztucznego

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model TW1000
Capacitati Bulon standard M22 - M30
Bulon de mare rezistentd la tractiune M22 - M24
Cap de antrenare patrat 25,4 mm
Turatie in gol (min™) 1.400
Batai pe minut 1.500
Moment de strangere maxim 1.000 N'm
Lungime totala 382 mm
Greutate neta 8,8 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lya): 103 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 114 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratji (a,): 17,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta
pentru cheia percutanta

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

Verificati atent capul masinii de insurubat cu
impact cu privire la uzura, fisuri sau deteriorari
inainte de instalare.

Tineti bine masina.

Nu atingeti piesele in migcare.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.
Cuplul de strangere corect poate diferi in func-
tie de tipul si dimensiunea boltului. Verificati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

-
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DESCRIERE FUNCTIONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este eliberat.

. Schimbatii directia de rotatie doar cand masina se
opreste complet. Daca schimbati viteza inainte ca
masina sa se opreasca, riscati sa o deteriorati.

Comutatorul este reversibile, permitand o rotire in

sens orar sau in sens anti-orar. Pentru a porni masina,
actionati pur si simplu partea inferioara (A) a butonului
declansator pentru rotire in sens orar sau partea superi-
oara (B) pentru rotire in sens anti-orar. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral
(ménerul auxiliar)

» Fig.2: 1. Maner lateral 2. Canelura

Instalati manerul lateral in canelura de pe carcasa
ciocanului si fixati-I ferm.

Canelurile pentru instalarea manerului lateral sunt
amplasate in doua pozitii. Instalati-I in pozitia adecvata
lucrarii dumneavoastra.

Selectarea corecta a capului de
cheie frontala

Folositi intotdeauna capul de cheie frontald cu dimensiunea
corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea unui cap de cheie frontald
de dimensiune incorecta va conduce la un moment de strangere
imprecis si insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de
cheie frontala

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata Tnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

» Fig.3: 1.Bucsa 2. Soclu
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Pentru capete de cheie frontala fara
garnitura inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul maginii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu
garnitura inelara si stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat

cu orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din
soclu si capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.
» Fig.4:

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie

de tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figura.

1. Garnitura inelara 2. Stift

Bulon de mare rezistenta la tractiune
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Tineti masina ferm si asezati capul de cheie hexagonala
pe bolf sau piulita. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

. Tineti masina orientata drept catre bolt sau
piulita.

. Un moment de strangere excesiv poate dete-

riora bolful/piulita sau capul de cheie frontala.
Tnainte de a incepe lucrul, executati intotdeauna
o proba pentru a determina timpul de strangere
corect pentru boltul sau piulita dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Tensiune

Caderile de tensiune vor cauza o reducere a

momentului de strangere.

Cap de cheie frontala

. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.

. Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

3. Bolt

. Chiar daca clasa bolfului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bol{ului.

. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea bol{ului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de insurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strangere mai

indelungata.
5. Modul in care tineti magina sau materialul de fixat

n pozitia de insurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.
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inlocuirea periilor de carbon

» Fig.5: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Demontati aparatoarea. Folositi o surubelnita pentru a
demonta capacele port-perie. Scoateti periile de car-
bune uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capacele
port-perie.
» Fig.6: 1.Aparatoare
» Fig.7: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Tija prelungitoare

. Maner lateral

. Cap de cheie frontala

. Cutia de plastic pentru transport

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell TW1000
Leistungen Standardbolzen M22 - M30
Bolzen mit hohem Abschermoment M22 - M24
Vierkantaufsatz 25,4 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 1.400
Schlage pro Minute 1.500
Max. Anzugsdrehmoment 1.000 N'm
Gesamtlange 382 mm
Netto-Gewicht 8,8 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben

und Muttern entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemall EN62841:
Schalldruckpegel (L,): 103 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 114 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsbelastung (an): 17,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge
AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-
sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir
Schlagschrauber

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten aus-
flihren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Befestigungselement verborgene Kabel oder
das eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit
einem Strom filhrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

-

2. Tragen Sie Gehorschiitzer.

3. Uberpriifen Sie den
Schlagsteckschliisseleinsatz vor der
Montage sorgfiltig auf VerschleiB, Risse oder
Beschadigung.

4.  Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

5. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

6. Achten Sie stets auf sicheren Stand.

Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.
7. Das korrekte Anzugsmoment kann je nach Art
oder GroBe der Schraube unterschiedlich sein.
Uberpriifen Sie das Anzugsmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kon-

nen schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

. Andern Sie die Drehrichtung erst dann,
wenn das Werkzeug vollstandig still steht.

Ihre Anderung vor dem Stillstand kann das
Werkzeug beschadigen.

Der Schalter ist umkehrbar und bietet eine Drehung
entweder im oder gegen den Uhrzeigersinn. Um das
Werkzeug einzuschalten, ziehen Sie einfach den
untere Teil (A) des Ausldseschalters fiir eine Drehung
im Uhrzeigersinn bzw. den oberen Teil (B) fir eine
Drehung gegen den Uhrzeigersinn. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausléseschalter los.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, iberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes
(Hilfshalter)

» Abb.2: 1. Seitlicher Griff 2. Rille

Bringen Sie den Seitengriff in der Kerbe am
Hammergehause an und sichern Sie ihn.

Die Kerben zur Installation des Seitengriffs befinden
sich an zwei Stellen. Installieren Sie ihn an der richtigen
Position fiir Ihre Arbeit.

Auswahl des richtigen

Steckeinsatzes

Benutzen Sie fir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GréR3e. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GroRe fuhrt zu falschem und
unbestéandigem Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.
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Montage und Demontage des

Steckeinsatzes

A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Steckeinsatz einset-
zen oder entfernen.

» Abb.3: 1. Sockel 2. Amboss

Fiir Steckeinsatz ohne O-Ring und Stift

Um den Steckeinsatz anzubringen, driicken Sie ihn auf
den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.
Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn einfach heraus.

Fiir Steckeinsatz mit O-Ring und Stift

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im Steckeinsatz, und
entfernen Sie den Stift aus dem Steckeinsatz. Fiigen Sie den
Steckeinsatz so auf dem Amboss des Werkzeugs auf, dass das
Loch im Einsatz am Loch im Amboss ausgerichtet ist. Fiihren Sie
den Stift durch die Locher in Steckeinsatz und Amboss. Bringen
Sie den O-Ring wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum Entnehmen des
Steckeinsatzes befolgen Sie die Einbauprozedur riickwarts.

» Abb.4: 1. O-Ring 2. Stift

ARBEIT

Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GroRe des Bolzens, des Materials des zu befestigenden
Werkstiicks usw. abweichen. Das Verhaltnis zwischen
Anzugsdrehmoment und -zeit wird in der Abbildung gezeigt.

Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.

HINWEIS:

. Halten Sie das Werkzeug gerade auf den
Bolzen bzw. die Mutter ausgerichtet.

. Ein zu starkes Anzugsdrehmoment kann
Bolzen, Muttern und Steckeinséatze beschadi-
gen. Fihren Sie vor Beginn der Arbeiten immer
einen Test durch, um das richtige Drehmoment
fir den Bolzen oder die Mutter zu bestimmen.

Bolzen mit hohem Abschermoment
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Anzugszeit (S)

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieRlich der folgenden.
Prifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem Drehmomentschlissel.
1. Spannung
Ein Spannungsabfall fiihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.
2.  Steckeinsatz

. Wird ein Steckeinsatz mit falscher GréRe
verwendet, so wird das Anzugsdrehmoment
verringert.

. Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung
am Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.

3.  Schraube

. Obwohl der Drehmomentkoeffizient und
die Klasse des Bolzens die gleichen sind,
hangt das richtige Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.

. Obwohl die Durchmesser der Bolzen
die gleichen sind, hangt das rich-
tige Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.

4.  Die Verwendung der Universalverbindung

oder der Verlangerungsstange reduziert das

Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein

bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die

Anzugszeit verlangern.

5. DieArt und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der Schraubposition beeinflus-
sen das Drehmoment.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.
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Kohlenwechsel

» Abb.5: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

Entfernen Sie den Schutz. Verwenden Sie einen
Schraubendreher, um die Biirstenhalterkappen

zu entfernen. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohlebirsten, legen Sie die neuen ein und bringen Sie
die Birstenhalterkappen wieder fest an.

» Abb.6: 1. Schutz

» Abb.7: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Verlangerungsstange
. Seitenzusatzgriff

. Steckeinsatz

. Kunststoffkoffer

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell TW1000
Teljesitmény Szabvany fejescsavar M22 - M30
Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar M22 - M24
Négyszogletes csavarbehajté 25,4 mm
Uresjarati fordulatszam (min™) 1400
Utés percenként 1500
Max. meghuzasi nyomaték 1000 N'-m
Teljes hossz 382 mm
Tiszta témeg 8,8 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam fejescsavarok és anyak meghuzasara
hasznalhato.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L;a): 103 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 114 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

A FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
Avibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikddési mod: rogzitdk Utve behajtasa a szer-
szam maximalis kapacitasaval
Rezgéskibocsatas (an): 17,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s®

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megdfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhaté.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezSkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Az iitvecsavarozora vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markoléfeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a kotéelem rejtett vezetékekbe vagy a sajat
vezetékébe litkdzhet. A kotéelemek aram alatt
lévo vezetékekkel valo érintkezésekor a szerszam
fém alkatrészei is aram ala kerllnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

2. Viseljen fiilvédot.

3. Afelszerelés el6tt gondosan ellenérizze a gépi
dugokulcsot kopas, repedések vagy sériilések
tekintetében.

4. Biztosan tartsa a szerszamot.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

6.  Mindig stabil helyzetben dolgozzon.

A szerszam magasban torténd hasznalatkor
gy6z6djon meg arrél, hogy nem tartézkodik-e
valaki odalent.

7. Acsavar fajtajanak és méretének fiiggvé-
nyében a megfelelé6 meghuzasi nyomaték
valtozhat. Egy nyomatékkulccsal ellenérizze a
nyomatékot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

o

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

AHELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-

tatoban szerepl6 biztonsagi eléirasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata
» Abra1: 1. Kioldokapcsolo

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa elétt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolo kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

. A forgasiranyt csupan a szerszam teljes meg-
allasa utan valtoztassa. A szerszam megallasa
el6tti forgasiranyvaltas a szerszam karosodasat
okozhatja.

Akapcsolo6 iranyvalto is és az 6ramutato jarasaval
megegyezd vagy azzal ellentétes iranyu forgas is elér-
het8. A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien huzza
meg a kioldékapcsolé alsé részét (A) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba vagy a felsé részét (B) az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba valé forgashoz.
Engedije fel a kioldékapcsolét a leallitashoz.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott allapo-
tarol mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldalsé markolat (kiegészit6
nyél) felszerelése

» Abra2: 1. Oldalmarkolat 2. Horony

lllessze az oldals6 fogantyut az Gtém( hazan talalhato
horonyba és huzza meg.

Ahornyok az oldals¢ fogantyu felszereléséhez két
pozicidban talalhatok. Szerelje fel azt a munkahoz
megfelelébb pozicidba.

A helyes dugdkulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfelelé méretii
dugokulcsot hasznalja. A nem megfeleld méretl dugdkulcs pon-
tatlan és valtoz6 nagysagu meghuzasi nyomatékot eredményez
és/vagy a fejescsavar vagy az anya karosodasat okozza.

A dugokulcs felhelyezése és eltavolitasa

AvicYAzaT:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a dugodkulcsot.

» Abra3: 1. Hively 2. Szerszamcsonk

23 MAGYAR



Tomitégylirii és csapszeg nélkiili
dugokulcs

A dugdkulcs felszereléséhez nyomja azt a szerszam-
csonkra addig, amig a helyére nem kattan.
A dugokulcsot eltavolitaskor egyszerien huzza le.

s

Tomitoégydiriivel és csapszeggel
felszerelt dugokulcs

Mozditsa ki a tomitégydrit a dugdkulcson talalhatd
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a dugdkulcsbol.
lllessze a dugdkulcsot a szerszamcsonkra ugy, hogy
hogy a dugdkulcsban talalhaté furat igazodjon a cson-
kon talalhato furathoz. Dugja at a csapszeget a dugo-
kulcson és a szerszamcsonkon talalhaté furatokon.
Ezutan helyezze vissza a tdmitégy(rit az eredeti hely-
zetébe a dugdkulcs hornyaban a csapszeg megtartasa-
hoz. A dugdkulcs eltavolitasahoz kévesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

» Abra4: 1. O-gylirii 2. Pecek

UZEMELTETES

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatol vagy méretétdl, a munkadarab anyagatdl, stb.
fliggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi idé
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathatd.

Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar
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Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a dugo-
kulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara. Kapcsolja
be a szerszamot és hizza meg a csavart a megfelel
meghuzasi idével.

MEGJEGYZES:

. Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra vagy
az anyara iranyitva.

. Atalzott meghuzasi nyomaték karosithatja a
fejescsavart/anyat vagy a dugokulcsot. Miel6tt
elkezdi a munkat, mindig végezzen egy préba
miveletet, hogy meghatarozza a fejescsavar-
nak vagy az anyanak megfelel6 meghtzasi id6t.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé befolyasolja,
a kovetkezdket is beleértve. A meghlzas utan mindig
ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1.  Feszliltség
Afeszlltségesés a meghuzasi nyomaték csokke-
nését okozhatja.

2.  Dugékulcs
. A helytelen méretl dugdkulcs hasznalata a

meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.

. Az elhasznalddott dugodkulcs (kopas a hat-
lapfejl végén vagy a négyszdgletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.

3. Fejescsavar
. Még abban az esetben is, ha a nyoma-

téki egyltthato és a fejescsavar osztalya
egyezik, a megfelel6 meghuzasi nyomaték
véltozni fog a fejescsavar atméréjének
fuggvényében.

. Még abban az esetben is, ha a fejescsa-
varok atméréje ugyanaz, a megfelelé meg-
hlzasi nyomaték valtozni fog a nyomatéki
egyltthatd, a fejescsavar osztalya és a
fejescsavar hosszusaga fliggvényében.

4. Az univerzalis 6sszekotd vagy hosszabbité rad
hasznalata valamennyire csokkenti az Utve csa-
varbehajté meghizé erejét. Kompenzalja ezt
hosszabb ideig tart6 meghuzassal.

5. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a

becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a
nyomatékot.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra5: 1.Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
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Tavolitsa el a védét. A szénkefetartok fedelének eltavo-
litdsahoz hasznaljon csavarhuzét. Vegye ki az elkopott
szénkeféket, helyezze be az Ujakat és csavarja vissza a
szénkefetartok fedelét.

» Abra6: 1.Véds

» Abra7: 1.Kefetarté sapka 2. Csavarhtizé

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

Avicyizar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra

van szuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Hosszabbité rud

. Oldalsé markolat

. Dugdkulcs

. Mianyag szallitébérénd

MEGJEGYZES:

. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszk6z csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model TW1000
Vykony Standardna maticova skrutka M22 - M30
Vysokopevna skrutka M22 - M24
Stvorcovy prevod 25,4 mm
Otagky naprazdno (min™) 1400
Narazy za minutu 1500
Maximalny utahovaci moment 1000 N'-m
Celkova dizka 382 mm
Hmotnost netto 8,8 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Uréené pouzitie

Tento nastroj je ur¢eny na utahovanie maticovych
skrutiek a matic.

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej energie

s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedend na $titku s nazvom
zariadenia, pricom naradie moze byt napajané jedine jednofazovym
striedavym pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho vodica.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena

podla EN62841:
Hladina akustického tlaku (La): 103 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 114 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej ski$obnej metédy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich u€inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas sku-
to¢ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spsobov
pouzivania naradia a najma typu spractvaného obrobku.

A\ VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpecnostné
opatrenia s ciefom chranit’ obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladaju na odhade vystavenia G¢inkom v ramci redlnych
podmienok pouzivania (bertc do Gvahy vSetky sucasti
prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty
a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréenda podla normy EN62841:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Emisie vibracii (a,): 17,5 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze sa
pouzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouZit aj na predbezné postdenie vystavenia ich G¢inkom.

A\VAROVANIE: Enmisie vibracii sambzu poéas
skuto¢ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spdsobov
pouzivania naradia a najmé typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych niZsie uvedenych
pokynov mdze dojst k Urazu elektrickym pruadom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budtcnosti.
Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).
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Bezpeénostné varovania pre razovy klié¢

Ak pri praci hrozi, ze by upinaci prvok mohol
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte elektricky nastroj len za
izolované povrchy uréené na drzanie. Upinaci
prvok, ktory sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod
napatim, méze spdsobit prechod elektrického pradu
kovovymi €astami elektrického nastroja a sposobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

-

2. Pouzivajte chranice sluchu.

3. Pred montazou doékladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo iné
poskodenie.

4. Naradie drzte pevne.

5.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

6. Vzdy dbajte na pevny postoj.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

7. Spravny utahovaci moment sa moéze lisit’

v zavislosti od druhu a rozmeru skrutky.
Skontrolujte moment momentovym kfuéom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe€nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

. Smer otacania merite az potom, ¢o sa nastroj
Uplne zastavi. Jeho zmena pred zastavenim
moéZe nastroj poskodit.

Tento spinac je reverzibilny, umoznuje otacanie v
smere aj proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.
Nastroj spustite jednoduchym potiahnutim dolnej €asti
(A) spinaca pre otacanie v smere pohybu hodinovych
rucic¢iek alebo hornej €asti (B) pre otacanie proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.
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APOZOR:

. Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo€nej rukovati

(pomocného drzadla)

» Obr.2:

Vsadte bo¢nu rukovat do drazky na skrinke kladiva a
pevne utiahnite.

Drazky na montaz bo¢nej rukovéte sa nachadzaju na
dvoch miestach. Namontujte ju na spravne miesto
podla typu vasej prace.

Vyber spravnej objimky

Vzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti sposobi
nepresny a neddsledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.

Montaz alebo demontaz objimky

APOZOR:

. Pred montazou alebo demontéazou objimky musi
byt nastroj vZdy vypnuty a odpojeny od siete.

» Obr.3: 1. Spojka 2. Nakova

1. Bo¢na rukovat 2. Drazka

Pre objimku bez O-kriizku a kolika

Ak chcete namontovat objimku, nasurite ju na nakovu
nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.
Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.

Pre objimku s O-krizkom a kolikom

Vysurite O-krizok z drazky v objimke a odstrarite kolik
z objimky. Nasadte objimku na nakovu nastroja tak,
otvor v objimke bol zarovnany s otvorom v nakove.
Prestréte kolik cez otvor v objimke a nakove. Potom
vratte O-krizok do pévodnej polohy v drazke objimky a
kolik sa zachyti. Pri vyberani objimky postupujte podla
pokynov na montaz v opaénom poradi.

» Obr.4: 1. O-krtzok 2. Kolik
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PRACA

Spravny utahovaci moment sa moze odliSovat' v zavis-
losti od druhu a rozmeru skrutkovej matice, materialu
obrobku a pod. Na obrazku je zobrazeny vztah medzi
utahovacim momentom a dobou utahovania.

Vysokopevna skrutka
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Doba utahovania (S)

Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad mati-
covu skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte
spravnu dobu utahovania.

POZNAMKA:

. Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu
alebo maticovu skrutku.

. Nadmerny utahovaci moment méze poskodit maticovu
skrutku/maticu alebo objimku. Pred zagiatkom prace vzdy
vykonajte skusku prevadzky na zistenie spravnej doby
utahovania pre danu maticovu skrutku alebo maticu.

Na utahovaci moment pdsobia rozne faktory, vratane nasledujtcich.
Po utahovani vzdy skontrolujte moment momentovym klucom.

1. Napétie
Pokles napétia sposobi zniZzenie utahovacieho momentu.
2. Objimka

. Pri nepouziti spravnej velkosti objimky
nastane zniZenie utahovacieho momentu.

. Zodrata objimka (zodratie na $esthrannom
konci alebo Stvorcovom konci) spdsobi
znizenie utahovacieho momentu.

3.  Skrutka

. Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.

. Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su rovnaké,
spravny utahovaci moment sa bude odli$ovat podfa
utahovacieho koeficientu, druhu skrutky a jej dizky.

4.  Pouzitie univerzalnej spojky alebo prediZovacej tyce
urcitym spésobom zniZuje utahovaciu silu narazového
utahovaca. To vykompenzuijte dlh§ou dobou utahovania.

5.  Spodsob drzania pristroja alebo materialu v skrut-

kovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.5: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Odstrante protektor. Kryty drziaka kefiek otvorite skrut-
kovacom. Vyberte opotrebované uhlikové kefky, zalozte
nové a zaistite viecka drziaka kefky.

» Obr.6: 1. Protektor

» Obr.7: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkovaé

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi stredis-
kami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia 0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. PredlZovacia ty¢
. Bo¢né drzadlo

. Objimka
. Plastovy kufrik
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model TW1000
Vykony Standardni §roub M22 - M30
Vysokopevnostni Sroub M22 - M24
Ctythran pro utahovani 25,4 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 1400
Pocet pfiklepl za minutu 1500
Max. utahovaci moment 1000 N'm
Celkova délka 382 mm
Hmotnost netto 8,8 kg
Ttida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k utahovani Sroubd a matic.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mizZe byt provozo-
vano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se stfidavym
napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou izolaci a muze byt
tedy pfipojeno i k zasuvkadm bez zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (La): 103 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 114 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteénosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

A\VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute€nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny éasti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN62841:
Pracovni rezim: razové utahovani upevinovacich
prvkd podle maximalni kapacity nastroje
Emise vibraci (a,): 17,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®
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POZNAMKA: Celkova(¢) hodnota(y) deklarovanych vib-
raci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkusebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

MAVAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A\VAROVANI: Preétste si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynu
muzZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru &i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

CESKY



Bezpecnostni upozornéni k

razovému utahovaku

-

P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym vede-
nim nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované ¢asti drzadel.
Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim pfenést proud do nechranénych &asti naradi
a obsluha mize utrpét uraz elektrickym proudem.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotrebeni a
pripadné trhliny ¢i poSkozeni razového nastavce.
Drzte naradi pevné.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.
Vzdy zaujméte stabilni postoj.

Pri praci s naradim ve vyskach dbejte, aby se
pod vami nepohybovaly zadné osoby.
Spravny utahovaci moment se muze lisit v
zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIiVANI ¢&i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze mizZe zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

A UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Spinac
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A UPOZORNENI:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

. Smér otaceni ménte az poté, co se nastroj Uplné
zastavi. Jeho zména pred zastavenim mulze

nastroj poskodit.

Spinacem Ize nastavit ota¢eni bud ve sméru nebo proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, stisknéte dolni ¢ast (A) spousté (otaceni ve
sméru hodinovych ruci¢ek) nebo horni ¢ast (B) (ota-
¢eni proti sméru hodinovych ruci¢ek). Chcete-li nastroj
vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace boé€ni rukojeti (pomocného

drzadla)

» Obr.2: 1.Bocni rukojet 2. Drazka

Umistéte bocni rukojet do drazky na skfini kladiva a
pevné ji utahnéte.

Drazky pro instalaci bo¢ni rukojeti se nachazeji na dvou
mistech. Rukojet nainstalujte ve vhodné poloze odpovi-
dajici provadéné cinnosti.

Vybér spravného nastavce

Vzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovi-
dajici Sroublm a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér
nastavce, dosahnete nepfesného a nerovnomérného
utahovaciho momentu a/nebo dojde k poskozeni
Sroubu ¢i matice.

Instalace a demontaz nastavce

A\UPOZORNENI:

. PFed instalaci a demontazi nastavce se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

» Obr.3: 1. Pouzdro 2. Kovadlina

Nastavec bez tésniciho krouzku a
Cepu

PFi instalaci nastavce jej tlacte do kovadliny nastroje,
dokud se nezajisti na svém misté.

Chcete-li nastavec demontovat, jednoduse jej
vytahnéte.

Nastavec s tésnicim krouzkem a
cepem

Vysurite tésnici krouzek z drazky v nastavci a dale z
nastavce demontujte ¢ep. Umistéte nastavec na kovad-
linu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci vyrovnan s
otvorem v kovadlingé. VloZzte ¢ep do otvoru v nastavci a
kovadliné. Poté vratte tésnici krouzek na plvodni misto
v draZce nastavce a dotahnéte cep. Pfi demontazi
nastavce pouzijte opacny postup montaze.

» Obr.4: 1. Tésnici krouzek 2. Kolik
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PRACE

Spravny utahovaci moment se mlze liit v zavislosti
na typu nebo rozmérech $roubu, druhu upevriovaného
materidlu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazku.

Vysokopevnostni Sroub
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Doba utahovani (S)

Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub

nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s

vyuZzitim spravného €asu utahovani.

POZNAMKA:

. Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu nebo matici.

. Prili§ velky utahovaci moment muze poskodit
Sroub/matici nebo nastavec. Pfed zahajenim prace
vzdy provedte zkousku a stanovte odpovidajici
dobu utahovani konkrétniho Sroubu nebo matice.

Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktor(i véetné
nasledujicich. Po dotazeni vZzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.
1. Napéti

Pokles napéti vede ke snizeni utahovaciho momentu.
2. Nastavec

. Pokud nepouZijete spravny rozmér nastavce,
dojde ke sniZeni utahovaciho momentu.

. Opotfebeny nastavec (opotfebeni na
$estihranném nebo ¢tvercovém konci) zpl-
sobi snizeni utahovaciho momentu.

3. Sroub

. Spravny utahovaci moment se bude lisit
podle prdméru Sroubu i pfesto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlstanou stejné.

. PrestoZe jsou priméry $roubl stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle momen-
tového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho délky.
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Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci tyce
ponékud snizuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upevrovani.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména uhlikt
» Obr.5: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfebené
az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky musi byt Cisté a
musi volné zapadat do svych drzak(. Oba uhliky je tfeba
vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.
Demontujte chrani¢. Pomoci Sroubovaku odSroubujte
vicka uhlikt. Vyjméte opotfebené uhliky, vlozte nové a
za$roubujte vicka uhlik( nazpét.

» Obr.6: 1. Chrani¢

» Obr.7: 1. Vitko drzaku uhliku 2. Sroubovéak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilt Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu¢ujeme pouzivat toto pFislusen-
stvi a nastavce. PFi pouZiti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy Makita.
. Prodluzovaci ty¢
. Boéni rukojet

. Nastavec
. Plastovy kuffik
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené prislusenstvi se muze v riznych
zemich lisit.
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